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Betriebsanleitung fiir Anschlagpunkt Typ APH / APZ

Allgemeine Grundsétze zur Benutzung von Anschlagmitteln:

Die Betriebsanleitung ist zusammen mit dem Zeugnis und der CE - Konformitatserklarung aufzubewahren.

Das Herabfallen von Lasten, verursacht durch das Versagen und/oder falsche Benutzung und Handhabung von Anschlagmitteln oder deren Einzelteilen, birgt eine direkte Gefahr fiir Leib oder

Gesundheit der Personen, die sich im Gefahrenbereich von Hebevorgéngen aufhalten.

Diese Betriebsanleitung enthélt Hinweise in Bezug auf die sichere Benutzung und Handhabung der Anschlagmittel. Vor Anwendung der Anschlagmittel missen die beauftragten Personen durch

eine befahigte Person in der Handhabung und Benutzung unterwiesen werden.

Grundsétzlich gilt:

- Die zuléssige Tragfahigkeit (siehe Kennzeichnung) des Lastaufnahmemittels muss der Last entsprechen. Bei fehlender oder unleserlicher Kennzeichnung darf das Lastaufnahmemittel nicht
verwendet werden.

- Esdurfen keine Gefahrenstellen (z. B. Quetschstellen, Scherstellen, Fang- oder StoRRstellen) entstehen, die den Anschldger und/oder den Transport behindern oder gefahrden.

- Der Grundwerkstoff und die konstruktive Gestaltung der Last muss die einzuleitenden Kréafte ohne Verformung aufnehmen kénnen.

- Beanspruchungen, z. B. durch auBermittige Krafteinleitung, die zu ungleichmégiger Lastverteilung fuhren, sind bei der Auswahl des Lastaufnahmemittels zu beachten.

- Wenn extreme Beanspruchungen oder starke dynamische Belastungen (Schockeinwirkungen) auftreten kénnen, muss das bei der Auswahl des Anschlagmittels und der Tragféhigkeit
beriicksichtigt werden.

- Anschlagmittel diirfen nicht zum Personentransport verwendet werden. Personen dirfen sich nie im Gefahrenbereich der schwebenden Last aufhalten.

- Anschlagmittel diirfen nicht in Kontakt mit Sduren und anderen aggressiven Medien gebracht werden. Zu beachten ist, dass in bestimmten Produktionsprozessen auch Saureddmpfe auftreten
konnen.

- Anschlagmittel nie eigenmachtig verandern (z.B. schleifen, biegen, anbauen von Teilen)!

- Das Anschlagmittel darf keiner unzulé&ssigen Temperaturbeeinflussung ausgesetzt werden.

- Beim Transport von gefahrlichen Giitern sind die einschlagigen, weiterfiihrenden Vorschriften zu beachten.

- Lastaufnahmemittel mussen so gelagert werden, dass sie vor Beschadigungen geschiitzt sind und von ihnen keine Gefahrdung ausgeht.

- Bei Storungen ist das Anschlagmittel umgehend aus dem Verkehr zu ziehen und einer Wartung zuzufihren.

- Lastaufnahmemittel sind bei Ablegereife fachgerecht zu entsorgen. Achtung: Evtl. vorhandene umweltgefahrdende Stoffe (z.B. Fett und Ole) sind gesondert zu entsorgen.

Prifung und Wartung:

Anschlagmittel sind regelméBig vor dem Gebrauch, z. B. durch den Anschlager, auf ihre sachgeméRe Verwendung und fehlerfreien Zustand hin in Augenschein zu nehmen (z.B. starke Korrosion,
Verformungen, Beschadigungen, etc.). Fehlerhafte Anschlagmittel durfen nicht verwendet werden. Sie sind mindestens jahrlich unter Beriicksichtigung der einschldgigen Normen und
berufsgenossenschaftlichen Richtlinien (z.B. DGVU Regel 109-017) durch eine befahigte Person zu prifen. JDT empfiehlt alle 3 Jahre eine Priifung auf Rissfreiheit, mit sachgerechtem Priifgerat
und durch eine beféhigte Person, zu unterziehen. Der Anwender hat die Ergebnisse der Gefahrdungsbeurteilung nach Betriebssicherheitsverordnung zu beachten. Die Zeitspanne verkdirzt sich, wenn
die Produkte kritischen Betriebsbedingungen ausgesetzt werden. Aufzeichnungen der Uberpriifungen sind aufzubewahren.

Der Prifungskoeffizient (siehe EU Richtlinie 2006/42/EG Pkt. 4.4.1) ist durch die entsprechenden Normen vorgegeben und entspricht bei APH dem Faktor 2,5.

Achtung: Bei Zuwiderhandeln erlischt die Betriebserlaubnis.

. max. zulassiges
Bezeichnung Y

VerschleiBmal A
a b S
[mm] [mm] O ) /4:]
APH 1,6 / APZ 3.200 15,2 14,3 = }’_ s
Iy

APH 3,2/ APZ 6.400 21,9 19,0 _‘. !
APH5 /APZ 10.000 25,7 25,7 o
APH 10 /APZ 20.000 36,1 323 A
APH 20 / APZ 40.000 49,4 37,1 / -\

APH 31,5 60,8 46,6
Tabelle 1

Maximal zuléssiger Verschleil3: 5 % (siehe Tabelle 1)

Allgemeine Montageanweisung

Bei der Montage der Anschlagpunkte ist das folgende zu beachten:

- Die angebrachten Anschlagpunkte missen leicht erkennbar sein (Farbmarkierungen).

- Zur Sicherstellung einer guten Krafteinleitung muss die Auflageflache der Anschlagpunkte plan sein.

- Die Anschlagpunkte sollten so positioniert sein, dass sie leicht und ohne Behinderung zum An- und Aushéngen des Anschlagmittels erreicht werden kénnen.
- Die Anzahl und Anordnung der Anschlagpunkte muss so gewahlt werden, dass die Last beim Transport ihre Lage nicht unvorhergesehen veréndert.

- Der Anschlagpunkt darf unter Last nicht zum Wenden der Last eingesetzt werden.

SchweilRhinweise

Die Schweilung darf nur durch Schweifer, welche eine fiir die durchzufiihrende SchweiBaufgabe (Verfahren, Zusatzwerkstoff, Position) ausreichende Qualifikation nach DIN EN SO 9606-1
besitzen, durchgefiihrt werden.

- Die flir den Anwendungsfall geltenden Regelwerke und Vorschriften sind zu beachten.

- Im ungeregelten Bereich empfehlen wir eine Zertifizierung nach DIN EN 3834.

- Der Werkstoff des aufzuschweienden Anschlagpunktes ist 23 MnNiMoCr 5 4 (1.6758) nach DIN17115 oder gleichwertig.

- Wir empfehlen die Vorgaben der DIN EN 1011 zu berticksichtigen.

- APH / APZ sind standardmaRig beschichtet, Beschichtungen und Verunreinigungen im Bereich der Schwei3naht sind vor dem Schweil3en zu entfernen.

- Nahtibergange sind kerbfrei auszufithren.

- Die Eignung des verwendeten SchweilRzusatzwerkstoffes und die Ausfiihrung der Schweilung ist vom Hersteller (der Schweiung) zu gewahrleisten.

SchweilRzusatze fir das SchutzgasschweiRung Prozess 1SO 4063-135 (MAG):
- nach DIN EN 1SO 14341, mit einer Streckgrenze von 380 MPa (Kennziffer > 38) oder hoher.

SchweilRzusatze fiir das LichtbogenschweiRen Prozess 1SO 4063-111:
- nach DIN EN ISO 2560, mit einer Streckgrenze von min. 380 MPa (Kennziffer > 38).

Die Verwendung anderer SchweiBverfahren liegt in der VVerantwortung des Anwenders.
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JOT

Bezeichnung c a Kehlnaht Lange ges. Volumen
[mm] [mm] amin [mm] [mm3]
APH 1,6 / APZ 3.200 100 30 4 260 5250
APH 3,2 / APZ 6.400 137 41 6 356 16500
APH5 /APZ10.000 172 51 7 446 26920
APH 10 / APZ 20.000 228 70 8 596 46310
APH 20 / APZ 40.000 272 90 12 724 164680 c a
APH 31,5 320 108 15 856 288030 o
Tabelle 2
Ausgeweitete HY-Naht mit Kehlnaht
. a R X y
Bezeichnung [mm] [mmi] [mm] [mm]
APH 1,6 / APZ 3.200 4 4 2,4 3,7
APH 3,2 / APZ 6.400 6 5 6,2 5,2
APH5 /APZ10.000 7 5 6,3 52 Y R
APH 10 / APZ 20.000 8 6 71 6,1 ’~l
APH 20 / APZ 40.000 12 - 11 11 L J
APH 315 15 - 13 13 ° .

Tabelle 3

Tragfahigkeit

Die entsprechenden Tragféhigkeiten sind auf dem Anschlagpunkt eingeprégt und in tabellarischer und grafischer Form unten aufgefiihrt (Tabelle 4 und 5). Sie dirfen nicht tiberschritten werden. Bei
unsymmetrischer Lastverteilung gelten fur die 2- bis 4- strdngigen Anschlagarten die Tragféhigkeiten wie fir 1- strdngig unter dem Neigungswinkel 90° oder die Nenntragféhigkeit. Dieses

entspricht der Tragfahigkeitsangabe auf dem Anschlagpunkt.

Anschlagpunkte APZ sind nur zum Zurren konzipiert. Werden APH zum Zurren eingesetzt durfen sie anschliefend nicht mehr zum Heben genutzt werden.

Der APH / APZ darf in alle Richtungen belastet werden. Bei Belastung in Léngsrichtung (Bild 1) gelten beim APH die erhdhten Tragfahigkeiten in Klammern.

A

-t | | —
- (| —
- | | —

Bild 1 — Belastung in Léngsrichtung
(Klammerwerte in Tabelle 4)

Bild 2 — Belastung in Querrichtung

Anschlagart
kind of attachment

3

Stiick / number of pieces 1 1 2 2 2 2 30.4 30.4
Neigungswinkel o o o o o_g5o o_p0o o_aEo o.60°
Inclination angle 0 90 0 90 0°-45 45°-60 0°-45 45°-60
Tragféhigkeit Tragféhigkeit Tragféhigkeit Tragféhigkeit
. WLL WLL WLL WLL

Bezeichnung

Tabelle 4 Code [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
APH 1,6 4 1,6 (4) 8 3,2 (8) 2,2 (5,6) 1,6 (4) 3,4(8,4) 2,4 (6)
APH 3,2 9 3,2(9) 18 6,4 (18) 4,5(12,6) 3,2(9) 6,7 (18,9) 4,8 (13,5)
APH 5 12 5(12) 24 10 (24) 7(16,8) 5(12) 10,5 (25,2) 7,5 (18)
APH 10 20 10 (20) 40 20 (40) 14 (28) 10 (20) 21,2 (42) 15 (30)
APH 20 32 20 (32) 64 40 28 20 42 30
APH 315 40 31,5 (40) 80 63 45 SIS 67 475

Zurrkraft (LC)

Bezeichnung
Code [daN]

Tabelle 5 APZ 3.200 3.200
APZ 6.400 6.400
APZ 10.000 10.000
APZ 20.000 20.000
APZ 40.000 40.000

Warmebehandlung

JDT Anschlagpunkte APH und APZ kdnnen nach dem Anschweiflen einmalig, lastfrei, bei maximal 600°C, fur maximal eine Stunde, entspannt werden. Nach dem Abkiihlen auf Raumtemperatur

ist weiterhin die volle Tragféhigkeit sichergestellt.
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Temperatureinsatztauglichkeit

Es sollte sorgféltig beachtet werden, welche maximale Temperatur das Anschlagmittel im Einzelfall annehmen kann. Der Einfluss hoherer Temperaturen auf die Tragfahigkeit (WLL) der
Anschlagmittel ist in folgender Tabelle 6 angegeben:

Tabelle 6
Einsatztemperatur in °C WLL in%
minus 40°C - plus 200°C 100
plus 200°C - plus 300°C 90
plus 300°C - plus 400°C 75
Uber 400°C nicht zul&ssig
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Konformitatserklarung

EG-Konformitatserklarung der Fa. JDT

EG-Konformitétserklarung Im Sinne der EG Richtlinie Maschinen 2006/42 EG und weiter ergénzender Richtlinien.

EC Conformity Declaration As defined by the EC Guideline Machines 2006/42 EC and other complementary guidelines.
Déclaration de conformité CE Dans le sens des directives CE Machines 2006/42 CE et des directives complémentaires.
EG-Conformiteitsverklaring Overeenkomstig de EG-richtlijn Machines 2006/42 EG en verdere aanvullende richtlijnen.
Declaracién de conformidad CEE Conforme a la Directiva CE de Maquinas 2006/42 CE y otras Directivas suplementarias.
Dichiarazione de conformita CE Ai senci della direttiva CE sulle macchine 2006/42 CE e altre direttive integrative.
EY-yhdenmukaisuustodistus Koneista annetun EY-direktiivin 2006/42 EY ja muiden lisadirektiivien tarkoittamassa mielessa.
EF-Overensstemmelseserkleaering | overensstemmelse med EF-retningslinie maskiner 2006/42 EF og videre supplerende retningslinier.
EG-Konformitetsférklaring I enlighet med EG : s Maskindirektiv 2006/42 EG samt vidare kompletterande direktiv.

Deklaracja zgodnosci WE W rozumieniu dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE oraz uzupetniajacych dyrektyw.

Der Unterzeichnende, bevollméchtigt von der/The undersigned, empowered by/Le soussigné, mandataire de/De ondergetekende, gemachtigde van de firma/
El suscrito, autorizado por la/ll sottoscritto, delegato dalla/Allekirjoittanut, yhtion/Den undertegnede, befuldmaegtiget af/férklarar undertecknad, bemyndigad av
Nizej podpisany, upowazniony przez

J.D. Theile GmbH & Co. KG, Postfach 18 29, D-58213 Schwerte

erklart, dass das (die) umseitig bezeichnete(n) Anschlagmittel in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung bei bestimmungsgeméaRer Benutzung mit den
grundliegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen ibereinstimmen.

declares that sling gear, listed overleaf, conform in its marketed design with the requisite basic safety and health requirement, provided they are used in accordance with their
intended purpose.

déclare que le matériel de levage décrit au verso et employé conformément aux prescriptions, dans I'exécution mise en circulation par nos soins, est conforme aux exigences
fondamentales de sécurité et de santé.

verklaart dat de op de achterzijde aangegeven aanslagmiddelen in de door ons in het verkeer gebrachte uitvoering bij doelmatig gebruik met de pricipiéle eisen omtrent
veiligheid en gezonderheid overeenstemmen.

declara que el/(los) dispositivo/(s) de suspensién mencionado/(s) al dorso en la forma lanzada al mercado concuerdan con los requiremientos basicos impuestos a la
seguridad y a la salud bajo la condicién de una aplicacién de acuerdo con los fines previstos.

dichiara che il(i) dispositivo(i) di arresto definito(i) a tergo, nel modello da noi distribuito, se usato(i) nel modo dovuto risponde (rispondono) ai requisiti basilari de sicurezza e
sanitari.

valtuuttamana vakuuttaa, etta kaantépuolella mainittu/tut kiinnitysvaline/et myyntiin tuomassamme moudossa ja sité/niitéd asianmukaisesti kaytettyna ovat
perustavanlaatuisten turvallisuus- ja terveysvaatimusten kanssa yhdenmukaisia.

erkleerer, at det (de) omstéende anslagsmidel (-midler) i den udfgrelse, som vi har givet den ud, ved bestemmelsens benyttelse stemmer ovcrens med de grundleeggende
sikkerheds- og sundhedskrav.

att det (de) pd omst&ende sida uppfoérda anslagmedlet (-medlen) i det av oss sdlda utférandet vid &ndamalsenlig sanvandning dverensstammer med de grundlaggande
kraven betraffande sékerhet och hélsa.

oswiadcza, ze wymienione na odwrocie srodki mocowania w wersji wprowadzonej przez nas na rynek sg zgodne z zasadniczymi wymogami dotyczgacymi bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia w przypadku zastosowania zgodnego z przeznaczeniem.

EN 818-1
EN 818-2
. - . - . « . EN 818-3
EG-Richtlinien EG Richtlinien Maschninen geéndert durch ™~ Harmonisierte Normen = EN 818-4
EC Guidelines EC Guideline for Machines amended by Harmonized standards
; ] h ] ; L L EN 818-5
Directives CE Directives CE Machines modifiée en Normes harmonisées
: > : > ; o - EN 818-6
EG-richtlijnen EG-richtlijn machines gewijzigd door Overeenkomstige normen
Directivas CEE Directiva CEE ‘Maquinas’ modificada por Normas armonizadas EN 818-7
S L q ) aa p o= 2006/42 EG ) = ENISO 12100 EN 1677-1
Direttive CE Direttive CE sulle macchine cambiate con Norme armonizzate EN 1677-2
EY-direktiivit Koneista annettu EY-direktiivi muutettu direktiiveilla Harmonisoidut standardit EN 1677-3
EF-retningslinier EF retningslinie maskiner forandret gennem Harmonerede normer EN 1677-4
EG-Direktiv EG:s Maskindirektiv andrat genom Harmoniserade standarder
A ; EN 1677-5
Dyrektywy EG Dyrektywy maszynowe EG zmienione w drodze o’ Normy zharmonizowane -’ EN 1677-6
EN 13155
EN 13889
Angewendete nationale Normen / ™\
Applied national standards
Normes nationales appliquées f
Toegepaste nationale normen DIN 685-2 DIN 5688-1 DIN 5687-1 DIN 695 f? e / .
Normas nacionales aplicadas - DIN 685-3 DIN 5688-3 PAS 1061 DIN 32891 !
Norme nazionali applicate DIN 685-4 DIN 5692
Sovelletut kansalliset standardit DIN 685-5
Brugte nationale normer R. Aberspach
Nationella normer som tillampats Leitung Qualitatswesen
Stosowane normy krajowe -’

Dokumentationsverantwortlich: R.Aberspach in Fa. J.D. Theile, Letmather Str. 26-45, D-58239 Schwerte

UKCA Declaration of Conformity

The undersigned, empowered by
J.D. Theile GmbH & Co. KG, Postfach 18 29, D-58213 Schwerte, Germany

declares that sling gear, listed overleaf and marked with UKCA, conform in its marketed design with the requisite basic safety and health requirement,
provided they are used in accordance with their intended purpose.

Applicable standards :
UK Guideline Supply of Machinery (Safety) regulation 2008
BS EN 818-1 - BS EN 818-7

BS EN 1677-1 - BS EN 1677-6 A/
BS EN ISO 12100/ BS EN 13155/ BS EN 13889 c ¢ A,
T. Muchowski
Managing Director

Rev.1
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