
TRADUCTION DE LA NOTICE D
JDT – J. D. Theile GmbH & Co. KG, Letmather Str. 26

Tel : +33 (0) 9 80 08 23 10

 

BA 01 006 08 

Notice d’instructions de l

Principes généraux d'utilisation des élingages :  
La notice d’instructions et le certificat et la déclaration de conformité CE doivent être conservés ensemble.
La chute de charges causée par la défaillance et/ou l’utilisation, la manipulation incorrecte des élingues/systèmes d
présente un risque direct pour la santé et l'intégrité physique des personnes 
Cette notice d’instruction contient des informations relatives à l’utilisation
formées à l’élingage/l’arrimage et à la manipulation et à l'utilisation par une personne compétente.
En règle générale, les points suivants s'appliquent : 
- La capacité admissible (voir marquage) de l’accessoire doit correspondre à la charge. Si le marquage est 
- Il ne doit pas y avoir de points dangereux (par exemple des points 
- Le matériau de base et la conception structurelle de la charge/support doivent être capables d'absorber les forces 
- Lors de la sélection de l’accessoire, il faut tenir compte des contraintes, par exemple 
- Si des contraintes extrêmes ou de fortes charges dynamiques (effets de choc) 

ou de la force d’arrimage (LC). 
- L’accessoire ne doit pas être utilisé pour transporter des personnes. Les personnes 
- L’accessoire ne doit pas entrer en contact avec des acides et autres fluides agressifs. 

production. 
- Ne jamais modifier l’accessoire vous-même (par exemple, par meulage, pliage ou ajout de pièces).
- L’accessoire ne doit pas être exposé à des influences de température 
- Lors du transport de marchandises dangereuses, les réglementations pertinentes plus dé
- L’accessoire doit être stocké de manière à être protégé contre les dommages 
- En cas de perturbation, l'accessoire doit être immédiatement mis hors service et 
- L’accessoire doit être éliminé correctement lorsqu'il a atteint l’état de mise au rebut

doivent être éliminées séparément. 
 
Contrôles et entretien :  
L’accessoire doit être inspecté visuellement et régulièrement avant chaque utilisation, par exemple par l'élingueur/l
exemple, corrosion sévère, déformation, endommagement, etc.). Les accessoires
qualifiée, en tenant compte des normes pertinentes et des directives (par ex. DGVU Regel 109
les 3 ans par une personne compétente utilisant un appareil de test approprié. L'utilisateur doit prendre en considération le
sécurité du travail et règles du pays concerné. La période de temps est réduite lorsque l
être conservés. 
Le coefficient d'épreuve (voir directive EU 2006/42/CE point 4.4.1) est spécifié par les normes en vigueur e
 
 
Attention : le non-respect des instructions entraîne l'annulation du permis 
 
Instructions générales de montage : 
Les localisations des fixations des anneaux doivent être facilement reconnaissables (
La position de l’anneau articulé à émerillon sur la charge doit être réalisée de telle sorte qu'une surface d'appui plane soit 
Cette surface d'appui doit au moins correspondre à la surface totale du
La position des anneaux sur la charge doit être telle qu'une surface plane soit appropriée pour absorber les forces 
Les anneaux doivent être fixés sur la charge de manière à : 
- Être facilement accessibles et libres de toute obstruction pour accrocher et décrocher le moyen d
- Le nombre et la disposition des anneaux doivent être choisis de sorte que la charge ne change pas de position de manière impr
- L'anneau ne doit pas être pivoté sous charge, ni être utilisé pour retourner la 
Attention : veillez à la bonne installation et position de la maille.  
La maille doit être orienté dans la direction de traction et rester librement mobile. 

 
TAPG / TPB 

 
Lors du montage des TAPG (-S) / TPB (-S), il est important de respecter les consignes suivantes 
Serrer à l’aide d’une clé jusqu’à ce que la surface de la tête de vis soit bien 
Vérifiez la bonne taille des vis, la taille du filetage et la longueur de vissage.
Nous recommandons une longueur vissée minimum de : 

 en acier 1 
 en fonte 1,25 
 en aluminium 2,5 
 en alliage d’aluminium-magnésium 2 

(d = taille du filetage, par ex. pour M 24 d = 24 mm) 

 
Pour les trous traversants, seuls les diamètres suivants doivent être percés : diamètre nominal du filetage de la vis + 1 mm.
seules des vis de classe de résistance min. 8.8 EN 24014 (DIN 931) doivent être utilisées, et pour le 
peuvent être utilisées. Les filetages non métriques ne doivent en aucun cas être utilisés. Dans ces cas, il es
être accordée qu'après un contrôle préalable par JDT. 
Lorsque le TAPG / TPB est fixé avec des écrous, ceux-ci doivent être de classe de résistance 
 
Pour les anneaux à souder TAPS / TAPS-E / TAPSK, les informations de soudage spécifiques (SA 00 01 xx) doivent être respectées.
Pour les TAPS 20 à TAPS 63, la plaque d'assistance doit être retirée du support avant le soudage.
 
CMU, aptitude à l'utilisation en température et couples de serrage des vis
Les CMU correspondantes sont gravées sur le support à visser et indiquées sous forme de tableau et de graphique ci
de la charge, les CMU pour les configurations d'élingage de 2 à 4 brins correspondent à celles d'une configuration à 1 brin s
la valeur de CMU indiquée sur l’anneau de levage. En cas de charge perpendiculaire à la direction de pivotement, la CMU nominale (90°) ne doit pas être dépassée.
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instructions de l’anneau type (TAPG (-S) / TPB (-S) / TAPS / TAPS
 

déclaration de conformité CE doivent être conservés ensemble. 
, la manipulation incorrecte des élingues/systèmes d’arrimage ou de leurs pièces individuelles, ci

ésente un risque direct pour la santé et l'intégrité physique des personnes situées dans la zone dangereuse des opérations de déplacements de charges
utilisation et à la manipulation en toute sécurité de l’accessoire. Avant d'utiliser l’

et à la manipulation et à l'utilisation par une personne compétente. 

accessoire doit correspondre à la charge. Si le marquage est absent ou illisible, l’accessoire ne peut être utilisé
Il ne doit pas y avoir de points dangereux (par exemple des points d’écrasement, de cisaillement, d'accrochage ou d'impact) qui gênent ou mettent en danger l'élingueur et/ou le transport.
Le matériau de base et la conception structurelle de la charge/support doivent être capables d'absorber les forces appliquées sans déformation.

accessoire, il faut tenir compte des contraintes, par exemple liées à l'application d'une force décentrée, qui entraînent une répartition inégale des forces.
Si des contraintes extrêmes ou de fortes charges dynamiques (effets de choc) sont susceptibles d’apparaître, cela doit être pris en compte lors du choix de l

accessoire ne doit pas être utilisé pour transporter des personnes. Les personnes doivent toujours rester hors de la zone dangereuse de la charge suspendue.
accessoire ne doit pas entrer en contact avec des acides et autres fluides agressifs. Il est également important de noter que des vapeurs acides peuvent 

même (par exemple, par meulage, pliage ou ajout de pièces). 
doit pas être exposé à des influences de température inadéquates. 

Lors du transport de marchandises dangereuses, les réglementations pertinentes plus détaillées doivent être scrupuleusement respectées. 
doit être stocké de manière à être protégé contre les dommages et à ne présenter aucun risque. 

doit être immédiatement mis hors service et transmis à une personne compétente et qualifiée pour le contrôle et l
état de mise au rebut. Attention : Toutes les substances dangereuses pour l'environnement (par exemple, graisses et huiles) 

inspecté visuellement et régulièrement avant chaque utilisation, par exemple par l'élingueur/l’arrimeur, pour s'assurer qu'il soit utilisé correctement et en parfait état 
exemple, corrosion sévère, déformation, endommagement, etc.). Les accessoires défectueux ne doivent pas être utilisés. Ils doivent être inspectés au moins une fois par an par une personne 

tives (par ex. DGVU Regel 109-017 en Allemagne) du pays concerné. JDT recommande une inspection de l'absence de fissures tous 
les 3 ans par une personne compétente utilisant un appareil de test approprié. L'utilisateur doit prendre en considération les résultats de l'évaluation des risques conformément aux décret sur la 
sécurité du travail et règles du pays concerné. La période de temps est réduite lorsque l’accessoire est exposé à des conditions de fonctionnement critiques. Les enregistrements des contrôle

Le coefficient d'épreuve (voir directive EU 2006/42/CE point 4.4.1) est spécifié par les normes en vigueur et correspond à un facteur de 2,5. 

respect des instructions entraîne l'annulation du permis d'exploitation. 

Les localisations des fixations des anneaux doivent être facilement reconnaissables (marquages de couleur contrastée).  
réalisée de telle sorte qu'une surface d'appui plane soit suffisante pour assurer la réception de la transmission de force escomptée.
du corps de l'anneau utilisé. Le trou taraudé doit être perpendiculaire à la surface d'appui

La position des anneaux sur la charge doit être telle qu'une surface plane soit appropriée pour absorber les forces exercées. 

pour accrocher et décrocher le moyen d’élingage. 
Le nombre et la disposition des anneaux doivent être choisis de sorte que la charge ne change pas de position de manière imprévue pendant le déplacemen
L'anneau ne doit pas être pivoté sous charge, ni être utilisé pour retourner la charge. Pour cela, utilisez l’anneau THEIPAPOINT. 

Attention : veillez à la bonne installation et position de la maille.   
doit être orienté dans la direction de traction et rester librement mobile. L’élingage ne doit pas s'appuyer sur des arêtes ou sur les parties de l

  
TAPG / TPB TPB 

il est important de respecter les consignes suivantes : 
à ce que la surface de la tête de vis soit bien en contact avec la surface d'appui. Les couples de serrage sont prédéfinis et doivent être respectés (voir Tableau 1).

Vérifiez la bonne taille des vis, la taille du filetage et la longueur de vissage. Pour les trous borgnes, la profondeur du filetage sur la charge doit correspondre à au moins 1,1 fois la longueur vissée

x d 
x d,   pour des résistances de la fonte < 200 MPa au moins 1,5 x d 
x d 
x d 

seuls les diamètres suivants doivent être percés : diamètre nominal du filetage de la vis + 1 mm. Le support à visser sert également de gabarit de traçage.
EN 24014 (DIN 931) doivent être utilisées, et pour le TPB, uniquement des vis de classe de résistance 10.9

peuvent être utilisées. Les filetages non métriques ne doivent en aucun cas être utilisés. Dans ces cas, il est impératif de demander cette version spéciale au fabricant JDT. Une autorisation ne peut 

ci doivent être de classe de résistance respectivement 8 / 10 et testés anti-fissures. 

E / TAPSK, les informations de soudage spécifiques (SA 00 01 xx) doivent être respectées. 
Pour les TAPS 20 à TAPS 63, la plaque d'assistance doit être retirée du support avant le soudage. 

CMU, aptitude à l'utilisation en température et couples de serrage des vis 
et indiquées sous forme de tableau et de graphique ci-dessous. Elles ne doivent pas être dépassées. En cas de répartitio

de la charge, les CMU pour les configurations d'élingage de 2 à 4 brins correspondent à celles d'une configuration à 1 brin sous un angle d'élingage de 90° ou à la CMU nominale. Cela correspond à 
En cas de charge perpendiculaire à la direction de pivotement, la CMU nominale (90°) ne doit pas être dépassée.
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/ TAPS-E / TAPSK) 

arrimage ou de leurs pièces individuelles, ci-après nommés accessoire(s), 
déplacements de charges. 

’accessoire, les personnes autorisées doivent être 

ne peut être utilisé. 
d'accrochage ou d'impact) qui gênent ou mettent en danger l'élingueur et/ou le transport. 

sans déformation. 
à l'application d'une force décentrée, qui entraînent une répartition inégale des forces. 

, cela doit être pris en compte lors du choix de l’accessoire et de la capacité de charge 

zone dangereuse de la charge suspendue. 
Il est également important de noter que des vapeurs acides peuvent se présenter dans certains processus de 

pour le contrôle et l’entretien. 
. Attention : Toutes les substances dangereuses pour l'environnement (par exemple, graisses et huiles) 

arrimeur, pour s'assurer qu'il soit utilisé correctement et en parfait état (par 
défectueux ne doivent pas être utilisés. Ils doivent être inspectés au moins une fois par an par une personne 

du pays concerné. JDT recommande une inspection de l'absence de fissures tous 
ultats de l'évaluation des risques conformément aux décret sur la 

accessoire est exposé à des conditions de fonctionnement critiques. Les enregistrements des contrôles doivent 

la réception de la transmission de force escomptée. 
re perpendiculaire à la surface d'appui et chanfreiné. 

déplacement. 

les parties de l’anneau non prévues à cet effet. 

Les couples de serrage sont prédéfinis et doivent être respectés (voir Tableau 1). 
Pour les trous borgnes, la profondeur du filetage sur la charge doit correspondre à au moins 1,1 fois la longueur vissée 

 

sert également de gabarit de traçage. Pour le TAPG, 
classe de résistance 10.9. Seules des vis testées anti-fissures 

t impératif de demander cette version spéciale au fabricant JDT. Une autorisation ne peut 

dessous. Elles ne doivent pas être dépassées. En cas de répartition asymétrique 
ous un angle d'élingage de 90° ou à la CMU nominale. Cela correspond à 

En cas de charge perpendiculaire à la direction de pivotement, la CMU nominale (90°) ne doit pas être dépassée. 
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Tableau 1 
TAPG (-S) 

 

Type d’élingage 

 
 

Nombre de brins 

Angles 

Désignation  

TAPG 3  
TAPG 5  
TAPG 

8  

TPB (-S) 

 
 

 

Type d’élingage 

Nombre de brins 

Angles 

Désignation 
TPB 15 
TPB 20 
TPB 25 
TPB 30 
TPB 32 
 

 
TAPS 

 
 
 
 
 
 

Type d’élingage 

Nombre de brins 

Angles 

Désignation 
TAPS  1 
TAPS  2 
TAPS  3 
TAPS  5 
TAPS  8 
TAPS  15 
  
TAPS  20 
TAPS  25 
TAPS  30 
TAPS  35 
TAPS  40 
TAPS  50 
TAPS  63 

TAPSK 

 

Type d’élingage 
 
 

Nombre de brins 

Angles 

Désignation  

TAPSK 3  
TAPSK 5  
TAPSK 8  
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 1 2 2 2 

 0° 0° 0°-45° 45°-60° 

CMU nominale 
CMU CMU CMU 

[ t ] [ t ] [ t ] [ t ] [ t ] [ Nm ]

3 ,15 4,75 9 ,3 4,25 3,15 
5 ,3 8 16  7,5 5,3 

8  12 24  11,2 8 

    
1 1 2 2 2 2 3 o

0° 90° 0° 90° 0°-45° 45°-60° 0°

CMU nominale CMU CMU 

[ t ] [ t ] [ t ] [ t ] [ t ] [ t ] [ t ]

15  15 30  30 21,2 15 31
20  20 40  40 28 20 42
25  25 50  50 33,5 25 50
30  30 60  60 42 30 63
32  32 64  64 45 32 67

    
1 1 2 2 2 2 3 o

0° 90° 0° 90° 0°-45° 45°-60° 0°

CMU CMU CMU 

[ t ] [ t ] [ t ] [ t ] [ t ] [ t ] [ t ]

1 ,6 1,12 3 ,2 2,24 1,6 1,12 2
3  2 6  4 2,8 2 4
4 ,75 3,15 9 ,5 6,3 4,25 3,15 6
8  5,3 16  10,6 7,5 5,3 11

12  8 24  16 11,2 8 17
22 ,4 15 45  30 21,2 15 31

        
30  20 60  40 30 20 40
37 ,5 25 75  50 33,5 25 50
45  30 90  60 42 30 63
50  35 100  70 49 35 73
60  40 120  80 56 40 85
71  50 142  100 71 50 106
75  63 150  126 90 63 132

 
 

   
 1 2 2 2 

 0° 0° 0°-45° 45°-60° 

CMU nominale 
CMU CMU CMU 

[ t ] [ t ] [ t ] [ t ] [ t ] 

3 ,15 3,15 6 ,3 4,25 3,15 
5 ,3 5,3 10 ,6 7,5 5,3 
8  8 16  11,2 8 
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3 ou 4 3 ou 4  

0°-45° 45°-60° 
Couple de 

serrage CMU Vis  

[ Nm ] [ t ] [ mm ] [ Nm ]  

6,7 4 ,75 M20 210  
11,2 8  M24 290  

17 11 ,8 M27 550  

 

   

3 ou 4 3 ou 4    

0°-45° 45°-60°  
Couple de 

serrage 

 

CMU Vis  

[ t ] [ t ] [ mm ] [ Nm ]  

31,5 22,4 M36 675  
42 30 M42 1050  

0 37,5 M45 1400  
63 45 M48 1900  
67 47,5 M56 2150  

   

 

 

3 ou 4 3 ou 4 

0°-45° 45°-60° 

CMU 

[ t ] [ t ] 

2,36 1,7 
4,25 3 
6,7 4,75 

11,2 8 
7 11,8 

31,5 22,4 
  

40 30 
50 37,5 
63 45 

3,5 52,5 
5 60 
6 75 

132 95 
 

3 ou 4 3 ou 4 

0°-45° 45°-60° 

CMU  

[ t ] [ t ]  

6,7 4 ,75 
 11,2 8  

17 11 ,8 
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TAPS-E 
 
 

 
 
 
 

Type d’élingage 

Nombre de brins 

Angles 

Désignation 
TAPS - E 1,4 
TAPS - E 2,5 
TAPS - E 4 
TAPS - E 6,7 
TAPS - E 10 
TAPS - E 12,5 
TAPS - E 16 
TAPS - E 19 
TAPS - E 26,5 

 
 
 
 
Pour les anneaux TAPG (-S) / TPB (-S), il convient de respecter ce qui suit :
La température d'utilisation des anneaux à visser peut être limitée par la vis utilisée. À cet effet, il est impératif de consulter le fournisseur des vis. Les couples de serr
nominale de la vis doivent être respectés conformément au tableau 1. 
l'utilisation d'anneaux à souder. 
 
Pour les anneaux à souder TAPS / TAPSK / TAPS-E 
Il convient de prêter une attention particulière à la température maximale que l
indiquée dans le tableau 2 ci-dessous : 
 
Tableau 2 

Température d'utilisation en °C  CMU en % 

- 40°C à + 200°C 100 

+ 200°C à + 300°C  90 

+ 300°C à + 400°C 75 

au-delà de 400°C  non autorisé

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

Traduction des instructions de soudage originales
En cas de doute ou malentendu, la version allemande de document est décisive.
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1 1 2 2 2 

0° 90° 0° 90° 0°-45° 

CMU CMU CMU

[ t ] [ t ] [ t ] [ t ] [ t ] 

2,5 1,4 5 2,8 2 
4 2,5 8 5 3,5 
6 4 12 8 5,6 

10 6,7 20 13,4 9,4 
15 10 30 20 14 
20 12,5 40 25 18 
24 16 48 32 22,6 
30 19 60 38 26,5 
37,5 26,5 75 53 37 

S), il convient de respecter ce qui suit : 
peut être limitée par la vis utilisée. À cet effet, il est impératif de consulter le fournisseur des vis. Les couples de serr

 Pour une utilisation des anneaux à des températures comprises entre –40 °C (

Il convient de prêter une attention particulière à la température maximale que l’élingage peut atteindre dans chaque cas spécifique. L'influence des températures élevées sur la CMU des élingage est 

  
TAPS 1 à TAPS 15, TAPS-E et TAPSK ne peuvent être utilisés qu'entre 

non autorisé 

originales en allemand.  
En cas de doute ou malentendu, la version allemande de document est décisive. 
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2 3 ou 4 3 ou 4 

45°-60° 0°-45° 45°-60° 

CMU CMU 

[ t ] [ t ] [ t ] 

1,4 3 2,1 
2,5 5,3 3,8 
4 8,5 6 
6,7 14,2 10,1 

10 21,2 15 
12,5 26,5 19 
16 33,9 24 
19 40 28 
26,5 56 40 

peut être limitée par la vis utilisée. À cet effet, il est impératif de consulter le fournisseur des vis. Les couples de serrage correspondant à la taille 
40 °C (-20 °C) et +400 °C, nous recommandons 

peut atteindre dans chaque cas spécifique. L'influence des températures élevées sur la CMU des élingage est 

ne peuvent être utilisés qu'entre -20°C à +400°C 
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Certificat de conformité : 
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